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CLAIMS 



1 . 



A container 



for liquid or pulverulent contents, 



5 comprising 

walls (12, 14; 12', 14 1 ; 112, 114) which are inter- 
connected to form a closed compartment (40; 140), two 
opposing side walls (12; 12'; 112) being joined along a 
common connecting portion (20; 20 1 ; 120), 

0 said container having a duct means (16; 16'; 116) 

which is formed between the two side walls (12; 12'; 112) 
and extends from the compartment (4 0; 14 0) to the outside 
of the container (10; 10'; 110), characterised 
in that 

5 the walls are flexible so that the volume of the 

compartment is dependent on the relative position of 

the walls (12, 14; 12', 14'; 112, 114) and 

the duct means has a flexible wall having a uniform 

composition of materials along its entire length, and 
0 is sealed when the container is in an empty state before 

filling . 

2. A container as claimed in claim 1, wherein the 
compartment (40; 140) in the empty state of the container 
before filling is sterile. 
5 3. A container as claimed in claim 1 or 2 , where- 

in the duct means on its inside comprises a heat sealable 
material . 

4. A container as claimed in any one of claims 1-3, 
wherein the wall of the duct means is made of the same 

0 material as the container side walls (12; 12'; 112). 

5. A container as claimed in any one of claims 1-4, 
wherein the terminal edge (18) of the duct means (16; 

16 ' ) is sealed by the internal surfaces of the duct means 
(16; 16') being welded together. 
5 6. A container as claimed in claim 5, which is empty 

and in flat state. 
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7. A container as claimed in any one of the preced- 
ing claims, which has a carrying means (30) which has an 
opening area (32) arranged in the connecting portion (20; 
20 ' ) . 

5 8 . A container as claimed in any one of the preced- 

ing claims, wherein the two side walls (12; 12 1 ) in a 
bottom area (42) are interconnected via a bottom wall 
(14; 14 ' ) , the compartment (40) of the container (10; 
10') being defined by the side walls (12; 12') and the 
10 bottom wall (14; 14 1 ) , and the duct means (16; 16') pre- 
ferably being arranged on the opposite side of the con- 
tainer (10; 10') in relation to the bottom wall (14; 
14 ' ) . 

9. A container as claimed in claim 8, wherein the 
15 connecting portion (20; 20') on two opposite sides of 

the compartment (4 0) has boundary lines (28) , which are 
directed to the compartment and which in a central area 
(44) adjoining the bottom area (42) extend in parallel 
from the bottom wall (14; 14') and, in an arched area 
20 (46) adjoining the central area (44) , extend arcuately 
towards each other to the duct means (16; 16'). 

10. A container as claimed in any one of preceding 
claims, wherein the duct means (16 ! ) is integrated with 
the container side walls (12 ! ). 

25 11. A container as claimed in any one of claims 1-9, 

wherein the duct means (16; 116) is designed as a sepa- 
rate piece inserted between the side walls (12; 112) and 
extends transversely of the connecting portion (20; 120). 
12. A container as claimed in claim 11, wherein the 

3 0 duct means (116) extends a distance inwards from the con- 
necting portion (120) , the side walls (112) comprising a 
projecting portion (113) , which surrounds the duct means 
(116) and in which the connecting portion (120) on each 
side of the duct means (116) has a curved portion (122) 

3 5 and an edge portion (124) extending from the curved por- 
tion (122) in parallel with the duct means (116) . 
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13. A container as claimed in claim 12, wherein the 
inner end (117) of the duct means (116) is sealed. 

14. A method of making a container (10; 10') for 
liquid or pulverulent contents, in which at least two 

5 flexible walls (12; 12') are interconnected to form a 
closed compartment (4 0), characterised by 
the steps of 

making the container before filling thereof, 
forming a duct means (16, 16') between two opposing 
0 side walls (12; 12') so that the duct means (16, 16 1 ) 

extends from the compartment (40) to the outside of the 
container (10, 10')/ 

joining the side walls (12; 12') along a connecting 
portion (20; 20'), and 
5 sealing the duct means (16; 16'). 

15. A method as claimed in claim 14, wherein the 
duct means (16; 16 1 ) is designed so as to extend a dis- 
tance away from the upper edge of the container (10; 

10 1 ) . 

0 16. A method as claimed in claim 14 or 15, wherein 

the container (10; 10') is sterilised. 

17. A method as claimed in any one of claims 14-16, 
wherein the duct means (16') is integrated with the con- 
tainer side walls (12 1 ). 

5 18. A method as claimed in any one of claims 14-16, 

wherein the duct means (16) is formed as a separate 
piece, which is inserted between the side walls (12) of 
the container. 

19. A method as claimed in claim 18, wherein the 
0 step of forming the duct means (16) between the side 

walls (12) is preceded by the step of separating the 
side walls (12) . 

20. A method as claimed in claim 18 or 19, wherein 
the duct means (16) is inserted between the side walls 

5 (12) while the container (10) and the duct means (16) 
are being advanced in a common direction of travel. 
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21. A method as claimed in any one of claims 18-20, 
wherein a plurality of containers (10) are made and 
advanced in a web (210) , a plurality of duct means (16) 
being supplied to the web (210) to be arranged between 

5 the side walls of the containers (10) in the web (210) . 

22. A device for making a container (10; 10') for 
liquid or pulverulent contents, having at least two flex- 
ible opposing side walls (12; 12') which are intercon- 
nected along a connecting portion (20; 20') to form a 

10 closed compartment (40) , characterised by an 
assembly station (240) which is adapted to form a duct 
means (16; 16') between the side walls (12; 12*) in such 
manner that the duct means extends from the compartment 
(40) to the outside of the container (10; 10'), and com- 

15 prises 

a first connecting device (270) to join the two side 
walls (12; 12 1 ) along the connecting portion (20, 20 1 ), 
and 

a second connecting device (280) , which is adapted 
20 to seal the duct means (16, 16 1 ) . 

23. A device as claimed in claim 22, wherein the 
assembly station (24 0) is adapted to integrate the duct 
means (16') with the side walls (12') of the container 
(10« ) . 

25 24 . A device as claimed in claim 22, wherein the 

assembly station (240) comprises an insertion device 
(250) for inserting the duct means (16) as a separate 
piece between the two opposing side walls (12) . 

25. A device as claimed in claim 24, wherein the 
3 0 assembly station (240) further comprises a separating 

device (260) for separating the side walls (12) when 
inserting the duct means (16) . 

26. A method of filling a container (10; 10') with 
liquid or pulverulent contents, said container having 

35 flexible walls (12; 12') which are interconnected to 

form a closed compartment (20) , the volume of which is 
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dependent on the relative position of the walls (12; 
12')/ characterised by the steps of 

opening from outside, by cutting or the like, a 
sealed duct means (16; 16') which is formed between two 
5 side walls (12; 12') of the container (10; 10') and which 
extends from the compartment (4 0) to the outside of the 
container (10; 10'), 

inserting a filling nozzle (325) in the duct means 
(16; 16 ' ) , and 

10 introducing, through the filling nozzle (325) , the 

contents into the container (10: 10') while simultaneous- 
ly increasing the volume of the compartment (40) by sepa- 
rating the walls. 

27. A method as claimed in claim 26, wherein a fill- 
15 ing duct (315) , which is connected to filling nozzle 

(325) , is opened in a throttle portion (322) , which is 
included in the duct (315) and in which the duct (315) 
comprises a deformable tube (320) , by a squeezing means 
(330) , which acts on the sides of the tube (120) , being 
20 moved from a squeezing position to begin the filling ope- 
ration, the duct (315) being closed by the squeezing 
means (330) being returned to the squeezing position to 
terminate the filling operation. 

28. A method as claimed in claim 27, wherein the 
25 amount of liquid with which the container (10; 10') is 

being filled, is measured, the measuring operation begin- 
ning when the duct (315) is opened, and the duct (315) 
being closed in response to a predetermined amount being 
measured. 

30 29. A device for filling a container (10; 10') with 

liquid or pulverulent contents, said container having at 
least two flexible side walls (12; 12') which are inter- 
connected to form a closed compartment (4 0) , said device 
comprising a filling duct (315) extending from a tank, 

35 characterised by 

an opening means (370) , which by cutting or the like 
is adapted to open a sealed duct means (16; 16') which is 
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formed between the side walls (12; 12') of the container 
(10; 10') and which extends from the compartment (4 0) to 
the outside of the container (10; 10'), and 

a filling nozzle (325) , which arranged in the end 
5 of the filling duct (315) and has a tapering end portion 
(326) which is elongate in cross-section, to be inserted 
into the duct means (16; 16') after opening thereof. 

30. A device as claimed in claim 29, wherein the 
filling nozzle (325) is made of an elastic material, 

10 preferably plastic. 

31. A device as claimed in claim 29 or 30, wherein 
the filling nozzle (325) in the end portion (326) has an 
elongate outlet (327) with opposing edge portions (328) , 
which preferably engage each other to seal the outlet 

15 (327) in the absence of application of outer forces. 

32. A device as claimed in any one of claims 29-31, 
which comprises a chamber (360) , which surrounds the end 
portion (326) of the filling nozzle (325) and has an 
enclosing means (364) for the duct means and a gas inlet 

2 0 (366) , to ensure an aseptic clean environment in the 

chamber (360) when filling the container (10; 10')- 

33. A device as claimed in any one of claims 29-32, 
wherein the filling duct (315) comprises a throttle por- 
tion (322) for controlling a flow of liquid through the 

25 filling duct (315), the throttle portion (322) compris- 
ing a deformable tube (320) , and a squeezing means (330) 
which is adapted to act on the sides of the tube (320) 
being arranged along the tube (320) . 

34. A container as claimed in any one of claims 
30 1-13, which is filled with liquid or pulverulent con- 
tents by using a method as claimed in any one of claims 
26-28 . 

35. A container as claimed in any one of claims 
1-13, which is filled with liquid or pulverulent con- 

3 5 tents by means of a device as claimed in any one of 

claims 29-33 . 
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CLAIMS 

1. A container for liquid or pulverulent contents, 
5 comprising 

walls (12, 14; 12', 14'; 112, 114) which are inter- 
connected to form a closed compartment (40; 140), two 
opposing side walls (12; 12'; 112) being joined along a 
common connecting portion (20; 20'; 120), 
10 said container having a duct means (16; 16'; 116) 

which is formed between the two side walls (12; 12'; 112) 
and extends from the compartment (4 0; 140) to the outside 
of the container (10; 10' ; 110) , characterised 
in that 

15 the walls are flexible so that the volume of the 

compartment is dependent on the relative position of 
the walls (12, 14; 12 ' , 14'; 112, 114) and 

the duct means has a flexible wall having a uniform 
composition of materials along its entire length, and 

20 is sealed when the container is in an empty state before 
filling . 

2. A container as claimed in claim 1, wherein the 
compartment (40; 140) in the empty state of the container 
before filling is sterile. 

25 3. A container as claimed in claim 1 or 2, where- 

in the duct means on its inside comprises a heat sealable 
material . 

4. A container as claimed in any one of claims 1-3, 
wherein the wall of the duct means is made of the same. 

30 material as the container side walls (12; 12 1 ; 112). 

5. A container as claimed in any one of claims 1-4, 
wherein the terminal edge (18) of the duct means (16; 

16 ' ) is sealed by the internal surfaces of the duct means 
(16; 16') being welded together. 
35 6. A container as claimed in claim 5, which is empty 

and in flat state. 
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7. A container as claimed in any one of the preced- 
ing claims, which has a carrying means (30) which has an 
opening area (32) arranged in the connecting portion (20; 
20 ' ) . 

5 8. A container as claimed in any one of the preced- 

ing claims, wherein the two side walls (12; 12') in a 
bottom area (42) are interconnected via a bottom wall 
(14; 14')/ the compartment (40) of the container (10; 
10') being defined by the side walls (12; 12') and the 
10 bottom wall (14; 14'), and the duct means (16; 16') pre- 
ferably being arranged on the opposite side of the con- 
tainer (10; 10') in relation to the bottom wall (14; 
14 ' ) . 

9. A container as claimed in claim 8, wherein the 
15 connecting portion (20; 20') on two opposite sides of 

the compartment (4 0) has boundary lines (28) , which are 
directed to the compartment and which in a central area 
(44) adjoining the bottom area (42) extend in parallel 
from the bottom wall (14; 14') and, in an arched area 
20 (46) adjoining the central area (44) , extend arcuately 
towards each other to the duct means (16; 16 ' ) . 

10. A container as claimed in any one of preceding 
claims, wherein the duct means (16') is integrated with 
the container side walls (12 1 ). 

25 11. A container as claimed in any one of claims 1-9, 

wherein the duct means (16; 116) is designed as a sepa- 
rate piece inserted between the side walls (12; 112) and 
extends transversely of the connecting portion (20; 120). 
12. A container as claimed in claim 11, wherein the 

3 0 duct means (116) extends a distance inwards from the con- 
necting portion (120) , the side walls (112) comprising a 
projecting portion (113), which surrounds the duct means 
(116) and in which the connecting portion (120) on each 
side of the duct means (116) has a curved portion (122) 

3 5 and an edge portion (124) extending from the curved por- 
tion (122) in parallel with the duct means (116) . 
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13. A container as claimed in claim 12, wherein the 
inner end (117) of the duct means (116) is sealed. 

14 . A method of making a container (10; 10') for 
liquid or pulverulent contents, in which at least two 

5 flexible walls (12; 12') are interconnected to form a 
closed compartment (40) , characterised by 
the steps of 

making the container before filling thereof, 
forming a duct means (16, 16') between two opposing 
10 side walls (12; 12') so that the duct means (16, 16') 

extends from the compartment (40) to the outside of the 
container (10 , 10 ' ) , 

joining the side walls (12; 12') along a connecting 
portion (2 0; 2 0'), and 
15 sealing the duct means (16; 16') . 

15. A method as claimed in claim 14, wherein the 
duct means (16; 16') is designed so as to extend a dis- 
tance away from the upper edge of the container (10; 

10 ' ) . 

20 16. A method as claimed in claim 14 or 15, wherein 

the container (10; 10') is sterilised. 

17. A method as claimed in any one of claims 14-16, 
wherein the duct means (16 f ) is integrated with the con- 
tainer side walls (12') . 

25 18 . A method as claimed in any one of claims 14-16, 

wherein the duct means (16) is formed as a separate 
piece, which is inserted between the side walls (12) of 
the container. 

19. A method as claimed in claim 18, wherein the 
30 step of forming the duct means (16) between the side 

walls (12) is preceded by the step of separating the 
side walls (12) . 

20. A method as claimed in claim 18 or 19, wherein 
the duct means (16) is inserted between the side walls 

35 (12) while the 'container (10) and the duct means (16) 
are being advanced in a common direction of travel. 
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21. A method as claimed in any one of claims 18-20, 
wherein a plurality of containers (10) are made and 
advanced in a web (210), a plurality of duct means (16) 
being supplied to the web (210) to be arranged between 

5 the side walls of the containers (10) in the web (210) . 

22. A device for making a container (10; 10') for 
liquid or pulverulent contents, having at least two flex- 
ible opposing side walls (12; 12') which are intercon- 
nected along a connecting portion (20; 20') to form a 

10 closed compartment (40) , characterised by an 
assembly station (240) which is adapted to form a duct 
means (16; 16') between the side walls (12; 12') in such 
manner that the duct means extends from the compartment 
(40) to the outside of the container (10; 10'), and com- 

15 prises 

a first connecting device (270) to join the two side 
walls (12; 12') along the connecting portion (20, 20'), 
and 

a second connecting device (280) , which is adapted 
20 to seal the duct means (16, 16') - 

23. A device as claimed in claim 22, wherein the 
assembly station (240) is adapted to integrate the duct 
means (16') with the side walls (12* ) of the container 
.(10'). 

25 24 . A device as claimed in claim 22, wherein the 

assembly station (240) comprises an insertion device 
(250) for inserting the duct means (16) as a separate 
piece between the two opposing side walls (12) . 

25. A device as claimed in claim 24, wherein the 
30 assembly station (240) further comprises a separating 

device (260) for separating the side walls (12) when 
inserting the duct means (16) . 

26. A method of filling a container (10; 10') with 
liquid or pulverulent contents, said container comprising 

35 walls (12, 14; 12', 14 » ; 112, 114) which are inter- 
connected to form a closed compartment (40; 140), two 
opposing side walls (12; 12 f ; 112) being joined along a 
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common connecting portion (20; 20'; 120), said walls 
being flexible so that the volume of the compartment is 
dependent on the relative position of the walls (12, 14; 
12 1 , 14 1 ; 112 , 114) 
5 said container having a duct means (16; 16'; 116) 

which is formed between the two side walls (12; 12'; 112) 
and extends from the compartment (4 0 ; 14 0 ) to the outside 
of the container (10; 10*; 110), the duct means having a 
flexible wall with a uniform composition of materials 

10 along its entire length, and is sealed when the container 
is in an empty state before filling , 

characterised by the steps of 
opening from outside, by cutting or the like, the 
sealed duct means (16; 16') of the container (10; 10'), 

15 inserting a filling nozzle (325) in the duct means 

(16; 16 ' ) , and 

introducing, through the filling nozzle (325), the 
contents into the container (10: 10') while simultaneous- 
ly increasing the volume of the compartment (40) by sepa- 

20 rating the walls. 

27. A method as claimed in claim 26, wherein a fill- 
ing duct (315) , which is connected to filling nozzle 
(325), is opened in a throttle portion (322), which is 
included in the duct (315) and in which the duct (315) 

25 comprises a deformable tube (320) , by a squeezing means 
(330) , which acts on the sides of the tube (120) , being 
moved from a squeezing position to begin the filling ope- 
ration, the duct (315) being closed by the squeezing 
means (330) being returned to the squeezing position to 

30 terminate the filling operation. 

28. A method as claimed in claim 27, wherein the 
amount of liquid with which the container (10; 10 1 ) is 
being filled, is measured, the measuring operation begin- 
ning when the duct (315) is opened, and the duct (315) 

35 being closed in response to a predetermined amount being 
measured . 
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29. A device for filling a container (10; 10 1 ) with 
liquid or pulverulent contents, said container comprising 

walls (12, 14; 12', 14'; 112, 114) which are inter- 
connected to form a closed compartment (40; 140), two 
5 opposing side walls (12; 12'; 112) being joined along a 
common connecting portion (20; 20'; 120), said walls 
being flexible so that the volume of the compartment is 
dependent on the relative position of the walls (12, 14; 
12 ' , 14 * ; 112 , 114) 
10 said container having a duct means (16; 16'; 116) 

which is formed between the two side walls (12; 12'; 112) 
and extends from the compartment (40; 140) to the outside 
of the container (10; 10',* 110), the duct means having a 
flexible wall with a uniform composition of materials 
15 along its entire length, and is sealed when the container 
is in an empty state before filling, 

characterised by 

an opening means (370) , which by cutting or the like 
is adapted to open the sealed duct means (16; 16') of the 
20 container (10; 10') and 

a filling nozzle (325) , which arranged in the end 
of the filling duct (315) and has a tapering end portion 

(326) which is elongate in cross-section, to be inserted 
into the duct means (16; 16') after opening thereof. 

25 30. A device as claimed in claim 29, wherein the 

filling nozzle (325) is made of an elastic material, 
preferably plastic. 

31. A device as claimed in claim 29 or 30, wherein 
the filling nozzle (325) in the end portion (326) has an 

30 elongate outlet (327) with opposing edge portions (328) , 
which preferably engage each other to seal the outlet 

(327) in the absence of application of outer forces. 

32. A device as claimed in any one of claims 29-31, 
which comprises a chamber (360) , which surrounds the end 

35 portion (326) of the filling nozzle (325) and has an 

enclosing means (364) for the duct means and a gas inlet 



AMENDED SHEET 



PCl/ St S 9 /GO 206 

1 0 -02- 2000 

31 

(366) , to ensure an aseptic clean environment in the 
chamber (360) when filling the container (10; 10 1 ) . 

33. A device as claimed in any one of claims 29-32, 
wherein the filling duct (315) comprises a throttle por- 
5 tion (322) for controlling a flow of liquid through the 
filling duct (315) , the throttle portion (322) compris- 
ing a deformable tube (320) , and a squeezing means (330) 
which is adapted to act on the sides of the tube (320) 
being arranged along the tube (320) . 
10 34 . A container as claimed in any one of claims 

1-13, which is filled with liquid or pulverulent con- 
tents by using a method as claimed in any one of claims 
26-28 . 

35. A container as claimed in any one of claims 
15 1-13, which is filled with liquid or pulverulent con- 
tents by means of a device as claimed in any one of 
claims 29-33 . 
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BEHALLARE. SATT OCH ANORDNING FOR ATT FRAMSTALLA EN 
PE HALJ^AKB SAMT SATT QCH ANQRDNING FOR ATT FYJ^A m PP- 

WAI^ARS 

Tekniskt omrade 

Foreliggande uppfinning avser en beh&llare i enlig- 
het med ingressen till ef terf 61 jande patentkrav 1, ett 
5 satt och en anordning for att framstalla en beh&llare i 
enlighet med ingresserna till patentkrav 14 resp 22 samt 
ett satt och en anordning for att fylla en behallare i 
enlighet med ingresserna till patentkrav 26 resp 29. 
Bakgrundsteknik 

10 Ett flertal olika sorters beh&llare eller forpack- 

ningar for flytande eller pulverf ormiga amnen finns idag. 
Dessa kan antingen vara styva och framstallda av ett 
styvt material, sasom metall, glas, papper eller plast, 
eller vara framstallda av ett flexibelt material, van- 

15 ligtvis papper eller plast . 

Vid hantering av livsmedel stalls sarskilda krav pa 
f orpackningar och behSllare vad galler deras hygieniska 
egenskaper, dels i samband med att ett livsmedel for- 
packas, dels i samband med att livsmedlet ska konsumeras . 

20 Sarskilt stora krav stalls vid hantering och forpackning 
av kansliga livsmedel, t ex mjolk. 

I SE-B-412 3 57 beskrivs en forpackning av papper med 
parallellepipedisk form, i vilken ar anordnad ett slang- 
formigt kanalorgan i ett f orbindningsparti mellan tva 

25 sidovaggar. Genom f orpackningens form och papperets inne- 
boende styvhet bildas en sjalvbarande beh&llare. Kanalor- 
ganet bestdr av ett invandigt skikt av ett ej forseg- 
lingsbart material och ett utvandigt skikt av ett forseg- 
lingsbart material, vilket i en ande stracker sig forbi 

30 det ej f orseglingsbara materialet for att mojliggora hop- 
forsegling av kanalorganet . Papperets styvhet och f or- 
packningens form leder ocksci till att kanalorganets tvar- 
snittsform i f orpackningen foljer sidovaggarna till att 
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narmast bilda en langstrackt oppning eller skara vid tom- 
ning av f orpackningen . 

Denna forpackning ar av det slag som framstalls och 
fylls samtidigt, genom att forpackningar nedifran fram- 
5 stalls ur ett fyllt "ror" av f orpacknirigsmaterial . Anord- 
ningar for att framstalla och fylla sadana f orpackningar 
ar mycket stora och dyra och ar darfor endast lampade for 
storskalig drift. 

Det ar svart att framstalla ett sadant slangf ormigt 

10 kanalorgan, vars invandiga materialskikt vid en ande av- 
slutas innanfor det utvandiga materialskiktet . Dessutom 
ar det en synnerligen komplicerad operation att infora 
ett kanalorgan mellan f orpackningens sidovaggar nar denna 
bildas i fyllt tillstand. 

15 Stora krav stalls idag pa f orpackningar med avseende 

pa deras mil j opaverkan . Forpackningar ska kunna framstal- 
las och transporteras med lag energif orbrukning och ska 
efter anvandning kunna omhandertas pa ett miljovanligt 
satt. Vidare staller konsumenter krav pa att forpack- 

20 ningen ska vara latthanterlig . 

Den i SE-B-412 357 beskrivna f orpackningen ar i sig 
svarhanterlig, eftersom en anvandare som haller i for- 
packningen i fyllt, oppet tillstand riskerar att spilla 
genom hopklamning av f orpackningens sidovaggar. 

25 Vidare omf attar f orpackningen ett flertal material, 

sasom papper, polyeten och aluminium, vilket forsvarar 
mo j ligheterna till miljovanligt omhandertagande av for- 
packningsavf allet . 

Trots forekomsten av en stor mangd olika forpack- 

30 ningar finns det ett behov av en ny slags forpackning som 
pa ett battre satt tillgodoser de olika krav som idag 
stalls pa forpackningar. 
Sammanf attning av uppfinningen 

Andamalet med foreliggande uppfinning ar att astad- 

35 komma en ny och forbattrad forpackning. Sarskilda andamal 
ar darvid att astadkomma en forpackning som kan framstal- 
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las till lag kostnad, som har lag vikt och som ar enkel 
att hantera. 

Ett speciellt andamal ar att astadkomma en forbatt- 
rad forpackning for livsmedel, i synnerhet for livsmedel 
med hoga krav pa aseptik- 

Ett ytterligare andamal ar att anvisa ett nytt och 
andamalsenligt satt att framstalla en forpackning. 

Ett andamal ar dessutom att anvisa ett forbattrat 
satt och anordning att forpacka ett vatske- eller pulver- 
formigt amne. 

Dessa och andra andamal, som kommer att framga av 
efterf oljande beskrivning har nu uppnatts genom uppfin- 
ningen medelst en behallare, ett satt och en anordning 
for att framstalla en behallare samt med ett satt och en 
anordning for att fylla en behallare, vilka ar av.de in- 
ledningsvis angivna slagen och darutover har de sardrag 
som anges i de kannetecknande delarna av patentkrav 1, 
14, 22, 26 resp 29. 

Enligt en forsta aspekt av uppfinningen ligger den 
saledes i en behallare eller forpackning med bojliga vag- 
gar som ar forbundna med varandra till bildande av en 
sluten kammare, vars volym ar beroende av vaggarnas in- 
bordes lage. Tva motstaende sidovaggar ar forenade utmed 
ett gemensamt f orbindningsparti och behallaren har ett 
kanalorgan, vars material sammansattjning ar likformig ut- 
med hela dess langd och som stracker sig mellan de bada 
sidovaggarna fran kammaren till behallarens utsida samt 
ar forseglat nar behallaren foreligger i ett tomt till- 
stand fore fyllning. 

Genom att ett kanalorgan ar utformat mellan kammaren 
och behallarens utsida tillhandahalles en stark oppning 
av forutbestamd storlek. Harigenom blir det enkelt dels 
att fylla behallaren, dels att vid konsumtion tomma be- 
hallaren eftersom oppningens storlek och placering ar 
fordef inierad. Vidare mojliggors saval forslutning och 
oppning av behallaren ett flertal ganger, dels vid till- 
verkning och fyllning for sakerstallande av god hygien, 
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dels vici konsumtion for sakerstallande av god hallbarhet 
och smak, vilket ar en stor fordel vid livsmedel, sar- 
skilt vid livsmedel med hoga krav pa hygien och aseptik. 

En stor fordel med behallaren enligt uppfinningen ar 
5 att f ramstallning och fyllning darav kan ske i helt sepa- 
rata anlaggningar och att f orpackningen darigenom lampar 
sig val for smaskalig industri. 

Sasom tidigare namnts forseglas kanalorganet vid 
f ramstallning av behallaren. Under forutsattning att be- 

10 hallaren tillverkas under sterila forhallanden eller ste- 
rilisera efter f ramstallningen darav, kan saledes en 
ofylld behallare med en steril kammare astadkommas . Denna 
behallare kan sedan transporteras till en darifran avlag- 
sen f yllanlaggning med bibehallen sterilitet. Fyllanlagg- 

15 ningen behover darfor inte innefatta utrustning for ste- 
rilisering av behallarens kammare, vilket ar kostnads- 
effektivt och i synnerhet fordelaktigt for smaskaliga 
f yllanlaggningar . 

Genom att f orpackningen har bojliga vaggar kan den i 

20 fardigt tillstand plattas till och transporteras i platt 
tillstand pa ett synnerligen utrymmesbesparande satt. 

Tack vare behallarens kombination av bojliga vaggar, 
som ger en behallare av kollapsande slag, och ett kanal- 
organ har astadkommits en forpackning for livsmedel som 

25 dessutom fore fyllning och efter forbrukning kan pressas 
ihop och ar synnerligen utrymmessparande . 

Kanalorganet har en bojlig vagg. Harigenom kan hela 
behallaren pressas ihop. Dels kan utrymme sparas, dels 
forenklas hanteringen vid tillverkning och fyllning. 

30 Vid en foredragen utf oringsf orm ar kanalorganet 

framstallt av samma material som sidovaggarna, vilket ar 
en stor fordel vid avyttring av behallaren efter anvand- 
ning. 

Kanalorganet kan vidare vara utformat i ett stycke 
35 med sidovaggarna eller vara utformat som ett separat, 
mellan sidovaggarna infort stycke. 
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Behallaren ar framstalld av ett bojligt material, 
sarskilt foredraget ett plastmaterial . Plastmaterialet 
omf attar med fordel varmef orseglingsbara ytskikt. Mate- 
rialt jockleken ligger f oretradesvis i intervallet 100- 
5 200 nm. Kanalorganet kan vara utformat med en hogre 

tjocklek an vaggarna, t ex ca 200 \xm vid vaggar i stor- 
leksordningen 100 fxm. 

Kanalorganet ar enligt en utf oringsf orm utmed 
vasentligen sin halva utvandiga omkrets forbundet med den 

10 ena sidovaggen i f orbindningspartiet och utmed vasentli- 
gen sin andra halva utvandiga omkrets forbundet med den 
andra sidovaggen i f orbindningspartiet . Salunda astadkom- 
mes en stabil och symmetrisk forbindning av kanalorganet. 
Sarskilt fordelaktig ar denna utf oringsf orm nar kanalor- 

15 ganet har bojlig vagg, eftersom man vid hantering av torn 
behallare erhaller ett rakt f orbindningsparti med ett 
platt kanalorgan anordnat dari. 

Vid en speciellt foredragen utf oringsf orm omfattar 
kanalorganet pa sin insida ett varmef orseglingsbart mate- 

20 rial, vilket underlattar hopf orsegling av kanalorganet 

till forslutning darav vid valfritt lage utmed kanalorga- 
net . 

Vid en foredragen utf 6ringsf orm stracker sig kanal- 
organet ett stycke ut fran kanten och avslutas i en pa 

25 behallarens utsida anordnad en andkant . Denna andkant kan 
i samband med tillverkning av behallaren forseglas, var- 
vid behallaren i tomt och tillplattat tillstand enkelt 
kan steriliseras och forbli steriliserad tills den ska 
fyllas. I samband med att behallaren fylls kan den dess- 

30 forinnan oppnas genom att andkanten avlagsnas, t ex skars 
av och efter fyllning kan den nya andkanten forseglas 
till forslutning av behallaren. Nar behallarens innehall 
sedan ska konsumeras kan man ater oppna kanalorganet ge- 
nom att skara av andkanten. En stor fordel med kanalorga- 

35 net ar att det kan forslutas hos konsumenter genom att en 
propp infors i kanalorganet vid dess andkant. 
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Den hittills beskrivna behallaren lampar sig i syn- 
nerhet for konsumentprodukter med en volym upp till nagra 
liter och en vikt upp till nagra kg. Sarskilt lamplig ar 
den for livsmedel sasom mjolk. 
5 Vid en annan utf oringsf orm av behallaren stracker 

sig det separat utformade kanalorganet ett stycke in-fit 
fran f orbindningspartiet till en inre ande, varvid sido- 
vaggarna omfattar ett kanalorganet omgivande, utskjutande 
parti eller bihang, i vilket f orbindningspartiet pa var 
10 sida om kanalorganet har ett krokt parti och ett fran det 
krokta partiet parallellt med kanalorganet sig strackande 
kantparti. Salunda bildas ett ringformigt utrymme kring 
kanalorganet . 

Nar behallaren i fyllt tillstand placeras med kana- 

15 len riktad nedat utovas ett radiellt tryck pa kanalorga- 
net, och nar ett rorformigt ventilorgan ar infort i 
kanalorganet astadkommes salunda en tatande effekt mellan 
kanalorganet och ventilorganet . Behallaren enligt denna 
utf oringsf orm lampar sig i synnerhet for samverkan med 

20 automater for utskankning av en vatska, sasom vatten. 

Sarskilt foredraget vid denna utf oringsf orm ar att kanal- 
organets inre ande ar forsluten nar behallaren ar fylld. 

Enligt en andra aspekt av uppfinningen omfattar den 
ett satt att framstalla en behallare for flytande eller 

25 pulverf ormigt innehall omfattande stegen, att framstalla 
behallaren fore fyllning darav, att utforma ett kanal- 
organ mellan tva motstaende sidovaggar, sa att kanalorga- 
net stracker sig fran behallarens kammare till behalla- 
rens utsida, att forena de bada sidovaggarna utmed ett 

30 f orbindningsparti och att forsegla kanalorganet. 

Vid ett utforande av f ramstallningssattet enligt 
denna andra utf oringsf orm fors sidovaggarna isar innan 
kanalorganet anordnas mellan sidovaggarna. Vid en spe- 
ciell utf oringsf orm fors kanalorganet in mellan sidovag- 

35 garna under det att bade behallaren och kanalorganet fors 
framat i en gemensam transportriktning . Harigenom mojlig- 
gors en rationell och snabb montering av kanalorganet. 
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Foretradesvis framstalls ett flertal behallare och matas 
framat i en bana, varvid ett flertal kanalorgan fors till 
banan for att anordnas mellan behallarnas sidovaggar i 
banan. Det ar en betydande fordel att behallaren kan 
5 framstallas i stora serier pa detta satt, eftersom det 
leder till laga f ramstallningskostnader . 

Enligt en tredje aspekt av uppfinningen omfattar den 
en anordning for f ramstallning av en behallare. Anord- 
ningen inbegriper en sammansattningsstation, som ar in- 

10 rattad att sa utforma ett kanalorgan mellan sidovaggarna 
att det stracker sig fran kammaren till behallarens ut- 
sida, samt omfattar en forsta f orbindningsanordning for 
att forena de bada sidovaggarna utmed f orbindningspartiet 
och en andra f orbindningsanordning, vilken ar anordnad 

15 for att forsegla kanalorganet. Med denna f ramstallnings- 
anordning anvisas en lamplig anordning for f ramstallning 
av behallaren enligt uppfinningen och for genomforande av 
f ramstallningssattet . 

Enligt en fjarde aspekt av uppfinningen omfattar den 

20 ett satt att fylla en behallare. Sattet omfattar stegen 
att genom klippning, skarning eller liknande utifran 
oppna ett forseglat kanalorgan, som ar utformat mellan 
tva sidovaggar hos behallaren och som stracker sig fran 
kammaren till behallarens utsida, att fora in ett fyll- 

25 munstycke i kanalorganet -och att genom f yllmunstycket 

fora in innehallet i behallaren under samtidig okning av 
kammarens volym genom isarforing av vaggarna. Harigenom 
har astadkommits ett satt som lampar sig sarskilt val for 
att forpacka kansliga livsmedel i i forvag steriliserade 

30 behallare. 

Enligt en femte aspekt av uppfinningen omfattar den 
en anordning for att fylla en behallare. Anordningen om- 
fattar ett oppningsorgan, vilket genom klippning, skar- 
ning eller liknande ar inrattat att oppna ett forseglat 

35 kanalorgan, som ar utformat mellan sidovaggarna hos be- 
hallaren och som stracker sig fran kammaren till behalla- 
rens utsida, och ett f yllmunstycke, som ar anordnat i 
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fyllkanalens ande och har ett avsmalnande andparti med 
langstrackt tvarsnitt, for att foras in i kanalorganet 
efter oppnandet darav. Med denna anordning astadkommes en 
hygienisk fyllning av en vatska, varvid vatskan ej kan 
komma i kontakt med omgivningen under fyllningen. 

Vid en foredragen utf oringsf oriti ar f yllmunstycket 
framstallt av ett elastiskt material. Sarskilt foredraget 
ar att f yllmunstycket i andpartiet har en langstrackt ut- 
loppsoppning med mot varandra vanda kantpartier, vilka 
f oretradesvis anligger mot varandra till forslutning av 
utloppsoppningen i avsaknad av yttre kraf tpaverkan . Hari- 
genom forhindras att vatska kommer i kontakt med omgiv- 
ningen fore och efter fyllning av en behallare. 

Vid en speciellt foredragen utf oringsf orm omfattar 
f yllanordningen en kammare som vid fyllning omger kanal- 
organ och f yllmunstycke, for sakerstallande av en ren 
miljo kring dessa genom omstromning av en ren gas. 

Vid ytterligare en foredragen utf oringsf orm ar fyll- 
anordningen forsedd med ett klamorgan som verkar pa en 
deformerbar slang, vilken ingar i fyllkanalen, for att 
styra flodet i fyllkanalen. Harigenom har astadkommits 
ett ventilorgan med slata invandiga ytor, vilka forhind- 
rar bakterieansamlingar och saledes sakerstaller en asep- 
tisk miljo. 

Slutligen anvisas aven en behallare, som ar fylld 
med ett flytande eller pulverf ormigt innehall genom nytt- 
jande av ovan beskrivna fyllmetod eller f yllanordning . 

Med behallarsystemet enligt de ovan beskrivna aspek- 
terna av uppfinningen har saledes astadkommits stora for- 
battringar vid forpackning av flytande livsmedel. Behal- 
laren ar konsumentvanlig och lampar sig for att pa ett 
kostnadsef f ektivt satt framstallas och i forvag sterili- 
seras eftersom den ar platt och kollapsad i tomt till- 
stand, varfor dess kammare i princip aven ar torn pa gas. 
En stor fordel ar dessutom att behallaren ar forseglad i 
detta tillstand. Tillverkning, sterilisering och fyllning 
kan darvid under bibehallande av god hygien forlaggas 
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till olika platser och tidpunkter. Flexibiliteten i pro- 
cessen fram till fardig, fylld behallare blir mycket 
stor . 

Kort beskrivning av ritningarna 

Uppfinningen kommer nu att beskrivas narmare med 
hanvisning till de bifogade ritningarna, som i exempli- 
fierande syfte visar foredragna utf oringf ormer av uppfin- 
ningen . 

Fig 1 och 2 visar i perspektiv en forsta utforings- 
form en fylld behallare enligt uppfinningen. 

Fig 3 och 4 visar i perspektivvy en andra utforings- 
form av en fylld behallare enligt uppfinningen. 

Fig 5 visar en i en bana anordnad behallare i tomt 
tillstand, varvid ett parti av en intill belagen behalla- 
re visas. 

Fig 6 visar nagot forminskat en behallare enligt fig 
5 med delar avlagsnade for att askadliggora behallarens 
uppbyggnad. 

Fig 7 ar en tvarsektion utmed linjen V-V i fig 5.- 

Fig 8 ar en detaljvy av en speciell utformning av 
ett handtag pa behallaren. 

Fig 9 ar en perpektivvy av en tredje utf oringsf orm 
av behallaren i fyllt tillstand. 

Fig 10 ar langdsektion av den i fig 9 visade behal- 
laren i oppet lage. 

Fig 11 ar en langdsektion vinkelratt mot den i fig 
10 visade sektionen och visar behallaren i stangt lage 
samt en anordning for forsegling darav. 

Fig 12 visar i perspektiv f ramstallning av behallar 
enligt uppfinningen . 

Fig 13 visar narmare ett f ramstallningssteg vid 
f ramstallning av behallaren. 

Fig 14 visar i sidovy en anordning for att fylla en 
behallare, varvid vissa delar ar utelamnade for battre 
askadlighet. 

Fig 15 visar, i langdsektion utmed behallarnas mat- 
ningsriktning, den i fig 14 visade anordningen for att 
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fylla en behallare, varvid vissa delar ar utlamnade for 
battre askadlighet . 

Fig 16 visar en sterilmil j oskena i en vy utmed lin- 
jen XIV-XIV i fig 15. 
5 Fig 17 visar sterilmil j oskenan enligt fig 16 i en 

tvarsektion utmed linjen XV-XV i fig 15. 

Fig 18 visar i tvarsnitt en anordning for forsegling 
av en fylld behallare. 

Fig 19 ar en sektion utmed linjen XVII-XVII i fig 

10 18. 

Fig 20 visar i sidovy ett f yllmunstycke . 
Fig 21 visar f yllmunstycket enligt fig 20 i en 
langdsektion utmed linjen XIX-XIX. 

Beskrivning av for narvarande foredragna utf oringsf ormer 
15 av uppfinningen 
Behallare 

Nedan beskrivs en behallare 10 under hanvisning till 
fig 1 och 2, vilka visar en forsta foredragen utforings- 
form av behallaren i fyllt tillstand snett ovanifran resp 

20 snett nedifran. Behallaren 10 ar avsedd for flytande 

eller pulverf ormigt innehall och ar sarskilt lamplig for 
livsmedelsprodukter med hoga krav pa hygien och aseptik, 
sasom mjolk. Den ar av kollapsande slag, dvs av hoppress- 
bart eller hopvikbart slag, och omf attar tre bojliga vag- 

25 gar, namligen tva motstaende sidovaggar 12 och en botten- 
vagg 14, vilka bestar av ett plastmaterial och ar for- 
bundna med varandra till bildande av en kammare, vars vo- 
lym ar beroende av vaggarnas 12, 14 lage. De bada sido- 
vaggarna 12 ar hopsvetsade utmed ett gemensamt forbind- 

30 ningsparti 20. Ett separat kanalorgan 16, som ocksa be- 
star av ett bojligt plastmaterial, ar utformat mellan 
sidovaggarna 12 tvars f orbindningspartiet 20 och stracker 
sig fran kammaren till behallarens 10 utsida, pa motsatt 
sida av behallaren 10 i forhallande till bottenvaggen 14. 

35 Kanalorganet 16 ar slangf ormigt och har en bojlig 

vagg av liknande material och kvalitet som sidovaggarna 
12. Sarskilt foredraget ar ett kanalorgan utan langdrik- 



11 



AfcCT/ SE 9 9 / 0 C 2 0 6 
1 7 -02- 1999 



tad som f t ex en extruderad slang. Sidovaggarna 12 bildar 
en gemensam kant fran vilken kanalorganet 16 stracker sig 
vinkelratt ut ett stycke och avslutas i en pa behallarens 
utsida anordnad en andkant 18, som ar forseglad genom att 
5 kanalorganets 16 invandiga ytor ar hopsvetsade med varan- 
dra. Behallaren 10 kan enkelt oppnas genom att den for- 
seglade andkanten 18 klipps av, t ex med en sax. Darefter 
kan behallaren 10 aterf orslutas genom att en propp (ej 
visad) infors i kanalorganet. 

10 Ett barorgan 30 ar anordnat i f orbindningspartiet 20 

vid en forsta sida om kanalorganet 16 och bestar av ett 
oppningsomrade 32, vilket omf attar en forsta vasentligen 
rund oppning 34 och en andra vasentligen langstrackt opp- 
ning 36. Harigenom bildar barorganet ett handtag 30 som 

15 ger en barare mojlighet att bara behallaren 10 med fyra 
fingrar, samtidigt som ett kraf tupptagande parti bildas 
mellan oppningarna, sa att handtaget 30 ej viks eller de- 
formeras pa annat satt nar behallaren 10 bars. Handtagets 
30 bada oppningar 34, 36 stracker sig med en vinkel av ca 

20 25° mot en vertikal linje genom behallaren 10. Tester har 
visat att en vinkel i intervallet 20-30° ger god anvan- 
darvanlighet vid hantering av behallaren 10. Pa motsatt 
sida om kanalorganet 16 ar f orbindningspartiet 20 utfor- 
mat som en gripflik 22, for att underlatta oppning och 

25 stangning av behallaren 10. 

I fig 3 och 4 visas en andra foredragen utforings- 
form av en behallare 10' i fyllt tillstand. 

Behallaren 10' skiljer sig fran den i fig 1 och 2 
visade endast i det att kanalorganet 16' ar utformat i 

30 ett stycke med behallarens sidovaggar. Behallarens sido- 
vaggar 12' utformas harvid med varsitt utsprang U, vilket 
vid hopsvetsningen av sidovaggarna 12' utmed f orbind- 
ningspartiet 20' bildar namnda kanalorgan 16' . Detta 
kanalorgan 16' blir visserligen inte lika styvt och latt- 

35 hanterligt som for det fall kanalorganet utformas som ett 
separat stycke, som infors mellan sidovaggarna, men a 
andra sidan medger ett kanalorgan 16' enligt denna andra 
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utf oringsf orm av behallarna 10' en mer rationell fram- 
stallning darav, eftersom ett tillverkningssteg, dvs in- 
forandet av kanalorganet mellan sidovaggarna, kan elimi- 
neras . 

5 I fig 5 visas en torn behallare 10 enligt namnda for- 

sta utf oringsf orm och ett parti av en efterf 61 jande be- 
hallare, vilka f ramstallts i en bana, sasom kommer att 
beskrivas narmare nedan. Ett antal f orbindningsytor f ram- 
gar ocksa. 

10 I fig 6 visas nagot forminskad den i fig 5 visade 

behallaren 10 med den narmaste sidovaggen avlagsnad. Dar- 
vid framgar insidan av en bortre sidovagg 12 f ett darmed 
forbundet kanalorgan 16, en utmed en viklinje 15 vikt 
bottenvagg 14 samt utformningen av f orbindningspartiet 

15 20, vid vilket de bada sidovaggarna 12 ar forbundna med 
varandra. I behallarens 10 bottenomrade 42 ar sido- 
vaggarna 12 forbundna med bottenvaggen 14, dels via ett 
nedre f orbindningsparti 24, utmed vilket respektive sido- 
vagg 12 ar forbunden med bottenvaggen 14, dels via tva 

20 sidof orbindningspartier 26 vid vilka alia tre vaggarna 

12, 14 ar forbundna med varandra i en gemensam svetsfog. 
Behallarens 10 kammare 40 avgransas saledes av sidovag- 
garna 12 och bottenvaggen 14. Forbindningspartiet 20 bil- 
dar mot kammaren 40 vanda granslinjer 28. 

25 Kanalorganet 16 ar anordnat pa motsatt sida av be- 

hallaren 10 i forhallander till bottenvaggen 14. Denna ut- 
formning leder till en behallare som det ar bekvamt att 
halla ut en vatska ur . 

Kammaren 4 0 omf attar ett redan namnt bottenomrade 

30 42, ett centralomrade 44, i vilket f orbindningspartiernas 
20 mot kammaren vanda granslinjer 28 ar parallella, och 
ett ovre valvomrade 46, i vilket granslin jerna 28 
stracker sig bagformigt mot varandra till kanalorganets 
16 insidokant. Med denna utformning star behallaren 10 

35 stabilt oberoende av i hur stor utstrackning den ar 
fylld. 
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Det slangformiga kanalorganet ar 16 platt och ar i 
ett i f orbindningspartiet 20 anordnat parti 25 forbundet 
med den ena sidovaggen 12 utmed halva sin utvandiga om- 
krets och med den andra sidovaggen 12 utmed sin andra 
5 halva utvandiga omkrets. Pa behallarens 10 insida 

stracker sig kanalorganet 16 in tvars hela f orbindnings- 
partiet 20 till kammaren 40. 

I fig 7 visas behallaren 10 enligt namnda forsta ut- 
foringsform i tvarsnitt, varav framgar hur behallarens 10 

10 olika delar 12, 14, 16 ar hopsvetsade. Behallaren 10, som 
visas i tomt tillstand ar forseglad for bevarad renhet 
fore fyllning. I behallarens 10 ovre ande ar kanalorga- 
nets 16 andkant 18 forseglad genom att dess invandiga 
ytor ar hopsvetsade med varandra. Sidovaggarna 12 ar med 

15 sina invandiga ytor hopsvetsade med kanalorganets 16 ut- 
sidoytor i f orbindningspartiet 20. Det ar darvid viktigt 
att kanalorganets 16 insidoytor ej blir hopsvetsade i 
f orbindningspartiets 20 omrade nar sidovaggarna 12 och 
kanalorganet 16 forbinds med varandra, vilket med fordel 

20 astadkommes genom varmef orsegling . For att sakerstalla 

detta ar det foredraget att kanalorganet 16 har en storre 
vaggtjocklek an sidovaggarna 12, sa att varme fran ut- 
ifran anbringade varmepressbackar formar svetsa ihop 
sidovaggarna 12 med kanalorganet 16 innan varmen natt in 

25 till kanalorganets 16 insida. Vid ett alternativt ut- 
forande kan kanalorganets 16 insida belaggas med ett 
material som har hogre smalttemperatur an materialen i 
fogen 20 mellan kanalorganet 16 och sidovaggarna 12. 
For det fall kanalorganet 16' ar utformat i ett 

30 stycke med behallarens 10' sidovaggar 12' , sasom ar 

fallet for behallaren 10' enligt namnda andra utforings- 
form, ar f ramstallningen av kanalorganet 16' synnerligen 
enkel. Ett f orseglingsverktyg (ej visat) for hopsvets- 
ningen av sidovaggarna 12' utf ormas - harvid sa att kanal- 

35 organet 16' bildas i samband med hopsvetsningen av sido- 
vaggarna 12' utmed f orslutningspartiet 20' . Kanalorganet 
kan saledes utf ormas med samma vaggtjocklek som sido- 
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15 



20 



25 



30 



vaggarna och vidare erfordras ej nagot invandigt material 
med hogre smalttemperatur . 

I behallarens 10 nedre omrade visas bottenvaggen 14 
med sin uppatriktade viklinje 15 och de bada sidovaggarna 
12, som ar forenade med bottenvaggen 14 i en svetsfog ut- 
med det nedre f orbindningspartiet 24. 

I fig 8 visas en speciell utf oringsf orm av behalla- 
rens barorgan eller handtag 30. Harvid ar en deforma- 
tionszon 50 omfattande ett def ormationsomrade 54, 56 vid 
var och en av de bada oppningarna 34, 36. Varje def orma- 
tionsomrade 54, 56 bildas av ett parti i vilket de bada 
intill varandra belagna sidovaggarna 12 ej ar forbundna 
med varandra. Def ormationsomradena 54, 56 erhaller sa- 
lunda hog bojlighet och stracker sig utmed oppningsomra- 
dets 32 mot kanten vanda sida. Def ormationsomradena 54, 
56 deformeras om man med hand haller behallaren 10 i opp- 
ningsomradet 32. Darigenom undviker man att sidovaggarna 
12 kring oppningsomradet 32 skar in i handen. 

Vidare visas i fig 8 ett f orstyvningsorgan i form av 
en gasfylld kanal 52, vilken ar anordnad mellan oppnings- 
omradet 32 och f orbindningsomradets 20 kant. Darigenom 
ges barorganet 30 hog styvhet trots att sidovaggarna 12 
ar framstallda av ett bojligt material. Genom att kanalen 
52 ar gasfylld, foretradesvis med luft, tillfors inget 
ytterligare material som skulle gora behallaren 10 tyngre 
och forsvara omhandertagande av behallaren 10 efter an- 
vandning. 

De i fig 1-8 visade behallarna ar avsedda att i 
fyllt tillstand forvaras staende och lampar sig i synner- 
het for konsumtion av flytande livsmedel, sasom mjolk 
eller juice. Foredragen storlek ar ca 1-3 liter. 

I fig 9 visas en tredje utf oringsf orm av en be- 
hallare 110 enligt uppf inningen . I detta utforande ar be- 
hallaren 110 avsedd att hangas upp for uttag av behalla- 
rens innehall och den lampar sig i synnerhet for storre 
mangder ca 5-15 liter och anvandning i utskankningsauto- 
mater. Ett foredraget anvandningsomrade ar i utskank- 
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ningsautomater for dricksvatten . Behallarens 110 uppbygg- 
nad motsvarar till stor del den ovan beskrivna forsta ut- 
f oringsf ormen av behallaren. Skillnaderna ar framst att 
behallaren 110 i forhallande dartill anvands i omvant 
5 lage och saledes har en ovre vagg 114, som motsvarar 

bottenvaggen 14, och ett i sin nedre ande anordnat kanal- 
organ 116. 

Den ovre vaggen 114 ar, tillsammans med behallarens 
110 sidovaggar 112, utdragen uppat till bildande av tva 
10 barorgan 130, omfattande flikar 132 och dari bildade opp- 
ningar 134- Darigenom kan behallaren 110 hangas upp pa 
hallarpinnar 60 vid bade lagring, transport och utskank- 
ning. 



15 nedre anden, varvid den narmaste sidovaggen 112 ar ute- 
lamnad for god askadlighet och kanalorganet 116 visas i 
langdsnitt. Det framgar att kanalorganet 116 pa samma 
satt som tidigare beskrivits utmed sin ena halva omkrets 
ar forbunden med den ena sidovaggen 112 och med sin andra 

20 halva omkrets ar forbunden med den andra sidovaggen i be- 
hallarens 110 f orbindningsparti 120. Dock stracker sig 
kanalorganet 116 vid denna utf oringsf orm ett stycke in i 
behallarens 110 kammare 140 f ran f orbindningspartiet 120. 
Samtidigt bildar sidovaggarna 112 ett utskjutande bi- 

25 hangsparti 113 som omger kanalorganet 116 till bildande 
av en ringformig utskottsblindkanal 142 kring kanalorga- 
net 116 i kammaren 14 0. 

Forbindningspartiet 120 ar forbundet med kanalorga- 
net 116 tvars detta och har, pa var sida om kanalorganet 

30 116, ett krokt parti 122 och ett fran det krokta partiet 
122 parallellt med kanalorganet 116 sig strackande kant- 
parti 124. 

I det visade laget ar kanalorganet 116 i lage for 
att tommas eller fyllas, varvid kanalorganet 116 ar oppet 
35 saval i sin inre ande 117 som i sin yttre ande 118. I 

samband med f ramstallning av behallaren 110 ar den yttre 



I fig 10 visas behallarens 110 utformning i den 
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anden 118 dock forseglad. I samband med fyllning oppnas 
den genom att den forseglade anden 118 klipps bort . 

Efter fyllning forsluts behallaren 110 genom att ka- 
nalorganets 116 inre ande 117 forseglas, sasom visas i 
5 fig 11, vilken visar kanalorganet 116 i ett langdsnitt 
vinkelratt mot det i fig 10 visade. Darvid pressas ett 
par varmepressbackar 70 mot sidovaggarna 112, sasom visas 
med dubbelpilar 72. Figuren visar ett skede omedelbart 
darefter . For att inte sidovaggarna 112 ska forbindas med 
10 kanalorganet 116 ar det foredraget att kanalorganets 116 
invandiga ytor ar framstallda av ett material med en 
lagre smaltpunkt an sidovaggarnas 112 invandiga ytor och 
kanalorganets 116 utvandiga ytor. 



15 oppnas kanalorganet 116 med ett stickorgan till det i fig 
10 visade laget. Darefter kan behallaren 110 tommas me- 
delst ett i kanalorganet 116 infort ventilorgan (ej vi- 
sat) med cylindrisk mantelyta. Darvid kommer vatska i ut- 
skottsblindkanalen 142 under tryck att pressa kanalorga- 

20 net 116 mot ventilorganet och salunda tata mot lackage. 

Behallaren enligt de - ovan beskrivna utf oringsf or- 
merna av uppfinningen kan vara framstalld av valfritt 
bojligt material, varvid plast ar foredraget. I synnerhet 
foredras sadana plastmaterial som ar varmef orseglingsbara 

25 i vart fall i relevanta ytskikt. Ett foredraget plastma- 
terial omfattar ett stomskikt av polyolef inmaterial med 
fyllmedel, f oretradesvis krita. Detta material har visat 
sig astadkomma goda barriaregenskaper , i synnerhet mot 
gaser, till lag kostnad. Det ar aven mojligt att dessutom 

30 anordna en gasbarriar av EVA eller EVOH. Materialt j ockle- 
ken i behallarna ligger f oretradesvis i storleksordningen 
100-200 |xm. 



Nar behallaren 110 i ett senare skede ska tommas 
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Tillverkning av behallaren 

Nedan beskrivs f ramstallning en behallare av den typ 
som beskrivits ovan under hanvisning till fig 1 och 2. I 
fig 12 visas hur behallarens vaggar sammanfors till en 
gemensam bana. Tva identiska sidovaggsbanor 212 leds i 
ett parallellt, motstaende forhallande utmed en tillverk- 
ningslinje. Samtidigt fors en till dubbelvaggig form vikt 
bottenvaggsbana 214 in mellan de bada sidovaggsbanorna 
212. 

I fig 12 visas en sammansattningsstation 240 och hur 
de tre plastbanorna 212, 214 fors samman och forbinds med 
varandra i en f orbindningsstation 220 genom varmef orseg- 
ling, till bildande av en behallarbana 210. Varmef orseg- 
lingen astadkommes av varmepressbackar 218. Vid en stans- 
station 225 stansas handtag och mellan behallarna anord- 
nade materialpartier ut. 

Darefter nar behallarbanan 210 en inf oringsanordning 
250, med vilken kanalorgan monteras. Fran en kanalfor- 
radsrulle 209 rullas en slangformig bana 216 och kapas 
till kanalorgan 16, vilka darefter infogas mellan sido- 
vaggarna i banan av inf oringsanordningen 250, till bilda- 
de av fardig behallare 10 i behallarbana 210, vilken rul- 
las upp pa en behallarrulle 230. 

I fig 13 visas delar av sammansattningsstationen 240 
narmare, varav framgar hur den slangformiga banan 216 me- 
delst en matningsanordning 242 matas in i en inforingsan- 
ordning 250 och kapas till kanalorgan 16 med lamplig 
langd medelst en kapanordning 24 6. 

Inforingsanordningen 250 omfattar ett cirkulart in- 
foringshjul 251, som drivs intermittent av en drivmotor 
348 och har en utmed hjulets 251. omkrets sig strackande 
hallarslits 252, i vilken kanalorganen 16 upptas. 

Inf oringshjulets 251 omkrets stracker sig dessutom 
vid ett inforingslage intill behallarbanan 210 for att 
fora in kanalorganen 16 mellan behallarnas 10 sidovaggar 
12. Darvid omfattar sammansattningsstationen 240 en isar- 
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f oringsanordning 260 for att fora isar sidovaggarna 12 
vid inf bring av kanalorganet 16. Isarf oringsanordningen 
260 omfattar tva vakuumhjul 262, ett pa var sida om be- 
hallarbanan 210, vilka ar belagna pa ett avstand fran ba- 
5 nan 210 och ar anslutna till ett vakuumaggregat (ej 

visat) . Pa vakuumh julens 262 periferi ar anordnat opp- 
ningar 264, over vilka ett sug anbringas av vakuumaggre- 
gatet, varfor sidovaggarna 12 bringas isar, sasom visas. 



10 sta f orbindningsanordning 270 och en andra f orbindnings- 
anordning 280. Den forsta f orbindningsanordningen 270 har 
tva varmepressbackar 272, en pa var sida om behallarbanan 
210, for att forena de bada sidovaggarna 12 med varandra 
och med kanalorganet 16 utmed det oppna f orbindningspar- 

15 tiet 20. Den andra f orbindningsanordningen 280, som ar 
anordnad nedstroms om den den forsta f orbindningsanord- 
ningen 270, har ocksa tva varmepressbackar 282, vilka ar 
anordnade pa var sida om de insatta kanalorganen 16 for 
att forsegla dessa. 

20 Suget fran vakuumhjulen 262 anbringas under for- 

flyttning av saval behallarbanan 210 som inf oringshjulets 
250 omkrets i banans 210 transportriktning, sa att kanal- 
organet 16 fors snett in mellan sidovaggarna 12. Nar ka- 
nalorganet 16 ar vinkelratt mot banan 210 stannas saval 

25 banan 210 som inf oringshjulet 250, varvid suget over va- 
kuumhjulen 262 avbryts. 

I detta stillastaende lage pressas den forsta for- 
bindningsanordningens 270 pressbackar 272 mot sidovaggar- 
nas 12 utsida. Samtidigt fors, pa andra sidan av info- 

30 ringshjulet 250, ett nytt stycke slang 216 in i hjulets 
250 slits 252 och kapas till bildande av ett nytt kanal- 
organ 16. Stillestandstiden utnyttjas aven av den andra 
f orbindningsanordningen 280 som samtidigt forseglar ka- 
nalorganet 16 och darmed respektive forpackning 10 i ett 

35 nedstroms belaget steg. 

For utom de ovan namnda delarna omfattar anordningen 
for f ramstallning av behallare en f ramdrivningsanordning 



Vidare omfattar sammansattningsstationen 240 en for- 
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290 i form av tva valsar 291 samt en indexeringsanordning 
(ej visad) for reglera f ramdrivningen sa att en korrekt 
placering av kanalorganet 16 sakerstalls. Vid ett alter- 
nativt utforande kan kanalorganets 16 utvandiga ande for- 
slutas innan kanalorganet 16 fors in mellan sidovaggarna 
12. 

Som visas i fig 10 rullas de fardiga behallarna 10 
upp pa rullar 230. En stor fordel med behallarna 10, sar- 
skilt vid anvandning for livsmedel, ar att de darvid kan 
stralsteriliseras pa ett synnerligen enkelt satt genom 
att rullarna 230 utsatts for axiellt riktad straining, 
varvid den straining som passerar genom behallarnas 10 
insida enbart behover tranga igenom materialf ogar vid 
rullens 230 axiella andpartier (ej visat) . 
Fyllande av behallaren 

I fig 14 visas i sidovy i en transportriktning en 
anordning 300 for att fylla en behallare 10 av den typ 
som ovan beskrivits under hanvisning till fig 1 och 2 
f oretradesvis med en vatska. Anordningen kommer nedan att 
beskrivas med hanvisning till mjolk, men den lampar sig 
aven for fyllning med andra vatskor och pulverf ormiga am- 
nen . 

Fyllanordningen 300 omfattar en barorgan 310, en 
till en forradstank (ej visad) kopplad fyllkanal 315, som 
bestar av en deformerbar slang 320 med ett f yllmunstycke 
325 i sin nedre ande, och ett kring ett strypparti 322 av 
slangen 320 anordnat klamorgan 330, som omfattar en pa en 
forsta sida om slangen 320 anordnad stodanordning 331 och 
ett pa motsatt sida om slangen 320 anordnat klamdon 332. 
Pa den i fig 14 visade fyllanordningen 300 ar ett flertal 
detaljer utelamnade av askadlighetsskal . 

Klamorganets 330 stodanordning 331 ar fast forbunden 
med barorganet 310 och bildar en konkavt krokt klamyta 
333, som ar vand mot slangen 320. Klamdonet 332 ar cirku- 
lart och asymmetriskt svangbart upphangt pit barorganet 
310. Salunda bildar klamdonet 332 en mot slangen 320 och 
stodanordningen 331 vand konvex klamyta 334. Klamdonet 
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332 ar svangbart pa det satt som, sasom visas med dubbel- 
pilen 335 och oppnar saledes kanalen 315 genom en kombi- 
nerad rorelse nedstroms och utat fran slangen 320 sartit 
stanger kanalen 315 genom en kombinerad rorelse uppstroms 
och inat mot slangen 320. Genom att stangning sker i en 
kombinerad klamrorelse och uppstromsrorelse skapas ett 
undertryck i slangen 320 nedstroms om klamorganet 330, 
vilket leder till att dropp fran f yllmunstycket undviks 
mellan fyllning. 

Fyllanordningen 300 omfattar aven ett styrorgan (ej 
visat) som styr oppning och stangning av kanalen 315 med 
klamorganet 330- Styrorganet ar aven anslutet till ett 
matorgan (ej visat) for matning av genomstrommad vatske- 
mangd. Styrorganet ar anordnat att starta matning samti- 
digt som kanalen 315 oppnas och att stanga kanalen som 
svar pa att en forutbestamd mangd har uppmatts. Matorga- 
net kan vara utformat pa nagot av flera olika satt, t ex 
for vagning av behallaren 10 under fyllning, matning av 
den volym som strommar genom kanalen 315 eller for att 
mata den tid som forflyter efter att kanalen 315 oppnats. 

Barorganet 310 som uppbar slangen 320 och klamorga- 
net 330 ar hoj- och sankbart i en stomme 340, sa att 
f yllmunstycket 325 kan foras in i en behallare 10 for pa- 
borjande av fyllning och ut ur behallaren 10 efter fyll- 
ning. 

Pa stommen 340 f inns ett oppningsorgan 350 i form av 
tva svangbara oppningsarmar 352, i vilkas andar sugkoppar 
354 ar anordnade. Sugkopparna ar anslutna till en vakuum- 
kalla. Genom att med oppningsarmarna 352 svanga sugkop- 
parna 354 till sidorna av behallarens 10 kanalorgan 16 
och att darefter anbringa ett sug till sugkopparna 354 
samtidigt som oppningsarmarna 352 svangs nagot utat opp- 
nas kanalorganet 16 sa att f yllmunstycket 352 kan foras 
in dari, vilket astadkommes genom att barorganet 310 fors 
nedat. 

I fig 14 visas aven ett par transportarmar 345, 
vilka ar anordnade pa vridbara transportstanger 346, som 
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ar anordnade for fram- och atergaende rorelse. Vid trans- 
port av en bana 210 med behallare 10 svangs transportar- 
marna 345 till ingrepp med banan 210, varefter transport- 
stangerna 346 utfor en slagrorelse i banans 210 trans- 
5 portriktning for att forflytta banan 210. Darefter svangs 
transportarmarna 345 ut fran banan 210 och transport- 
stangerna 346 fors tillbaka till utgangslaget for att 
upprepa samma procedur. 

Fyllmunstycket 325, som visas narmare i fig 20 och 

10 21, har ett andparti 326 med langstrackt tvarsnitt som i 
sin breddriktning smalnar av till en langstrackt utlopps- 
oppning 327 med mot varandra vanda kantpartier 328, vilka 
anligger mot varandra. Andpartiet 32 6 smalnar aven av na- 
got i det langstrackta tvarsnittets langdriktning, sasom 

15 framgar av fig 20. Fyllmunstycket 325 ar framstallt av 

ett elastiskt material, f oretradesvis en plast t ex sili- 
kongummi, och ar s j alvstangande, dvs utloppsoppningens 
327 kantpartier 328 anligger mot varandra till att for- 
sluta utloppsoppningen 327 i avsaknad av yttre kraftpa- 

20 verkan. I sin fran andpartiet 326 vanda ande har fyllmun- 
stycket ett anslutningsparti 329 for anslutning till 
fyllkanalen 315. Ett f yllmunstycke 325 med sadan utform- 
ning lampar sig synnerligen val for att foras in i behal- 
larens 10 kanalorgan 16 och tata mot dess insida. 

25 I fig 15 visas fran sidan en f yllanordning 300 sasom 

den i fig 14 visade. Harvid framgar en kring fyllmun- 
stycket 325 och behallarnas 10 kanalorgan 16 anordnad 
kammare 360, som omfattar en skena 362 i vilken kanalor- 
ganet 16 leds, en balg 364 som omger fyllmunstycket 325 

30 och en tilloppsledning 366 for en steril gas, sasom varm, 
steril luft. 

I fig 15 visas en bana 210 med behallare 10 vilka 
leds in i en f yllanordning 300 i pilens 3 riktning, vil- 
ket ar banans transportriktning . I laget A visas en for- 
35 sluten behallare 10, vars kanalorgan 16 ar forseglat i 
sitt yttre andparti 18. Ett oppningsorgan i form av en 
skaranordning 370 med en motor 374 och en pa var sida om 
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banan 210 anordnad, roterande skarklinga 372, varav en- 
dast en visas, ar inrattad i skenan 362 for att oppna be- 
hallaren 10 genom att skara av kanalorganets 16 forseg- 
lade andparti 18. 
5 Efter skaranordningen 370, sett i transportrikt- 

ningen 3, finns fyllkanalens 315 f yllmunstycke 325 och 
ytterligare ett steg langre fram finns en i fig 18 och 19 
narmare visad f orseglingsstation 380, omfattande tva var- 
mepressbackar 382, vilka aven visas i fig 16, som ar mon- 

10 terade pa hallarmar 284 for att forsegla kanalorganet 16 
hos de fyllda f orpackningarna 10. 

Skenan 362, vars utseende narmare framgar av fig 16 
och 17, ar langstrackt och har ett vasentligen uppratt- 
staende rektangulart tvarsnitt med en i sin nedre sida 

15 anordnad slits 363, i vilken kanalorganet 16 styrs . Slit- 
sen 363 ar vid f yllmunstycket 325 vidgad till en ellip- 
tisk oppning 365 for att medge oppning av kanalorganet 16 
och inforande av f yllmunstycket 325 dari. Vidare omf attar 
skenan 362 vid f yllmunstycket 325 ett pa sin dvre sida 

20 anordnat cylindriskt anslutningsparti 368 for balgen 364. 

Vid anvandning av f yllanordningen 300 strommar ste- 
ril gas in i till balgen 364 genom tilloppsledningen 366 
och vidare in i skenan 362. Gasen strommar sedan ut genom 
slitsen 363. Balgen 364 medger en steril mil jo kring 

25 f yllmunstycket 325 samtidigt som detta kan hojas och san- 
kas obehindrat. Med kammaren 360 sakerstalls pa ett en- 
kelt och tillf orlitligt att fyllning sker i en steril om- 
givning. 

Vid fyllning av en torn och i forvag steriliserad be- 
30 hallare 10 fors denna forst in i den sterila miljon i 

skenan 362, varefter den kollapsade och tomma behallaren 
10 oppnas i skaranordningen 370. Den oppnade behallaren 
10 transporteras darefter fram till f yllmunstycket 325, 
vid vilket oppningsorganet 350 vidgar kanalorganet 16 och 
35 f yllmunstycket 325 fors in dari. Darvid oppnas klamorga- 
net 330 och mjolk fylls i behallaren 10, vars volym okar 
till foljd darav, varvid matorganet paborjar matning av 
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den vatskemangd som fylls i behallaren. Nar forutbestamd 
mangd uppmatts stangs klamorganet 330 som svar darpa. Vid 
stangning bildas ett undertryck i slangen 320 vid fyll- 
munstycket 325, varfor dess utloppsoppning 327 forsluts. 
Behallaren 10 transporteras sedan vidare till forseg- 
lingsstationen 380 dar den ater forsluts. 

Genom att ingen oren luft fran omgivningen vid nagot 
tillfalle kommer at att foras in i behallaren 10 efter 
sterilisering erhalls en synnerligen hygienisk miljo for 
den i behallaren 10 inneslutna vatskan. 

Vid rengoring av f yllanordningen 300 avlagsnas ske- 
nan 362 tillsammans med balgen 364 medelst en frigorings- 
anordning 367. Dessa delar rengors darefter i ett separat 
bad. Kring f yllmunstycket monteras en rengoringskopp (ej 
visad) med en slanganslutning, varefter ett rengoringsme- 
del cirkuleras i fyllkanalen 315 och kring f yllmunstycket 
325. Darefter demonteras rengoringskoppen och skenan 362 
med balg 364 monteras tillbaka. Skenans 362 slits 363 
forsluts sedan gastatt med ett uppf angningsorgan som har 
ett utlopp, varefter f yllmunstyckena 325 fors ned till 
fyllage och sterilisering med vateperoxid (H 2 0 2 ) genom- 
fors, varvid gasen tillfors via tilloppet 366 och tas ut 
fran uppf angningsorganets utlopp. Efter att uppf angnings- 
organet sedan avlagsnats och mjolk har fatt rinna igenom 
fyllkanalen 315 kan produktionen ater paborjas. Saledes 
ar f yllanordningen enkel att halla ren och att rengora, 
varfor god hygien sakerstalls. 

Aven om endast anordningar for f ramstallning och 
fyllning av en behallare med ett separat, mellan dess 
sidovaggar infort kanalorgan har beskrivits, inses att 
dessa anordningar genom lampliga modif ieringar aven kan 
anvandas for f ramstallning av behallare, vars kanalorgan 
ar utformad i ett stycke med behallarens sidovaggar. Upp- 
finningens omfattning definieras saledes endast av de bi-. 
fogade kraven. 
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PATENTKRAV 

1. Behallare for flytande eller pulverf ormigt inne- 
hall omfattande, 

vaggar (12, 14; 12', 14'; 112, 114) som ar forbundna 
med varandra till bildande av en sluten kammare (40; 
140), varvid tva motstaende sidovaggar (12; 12'; 112) ar 
forenade utmed ett gemensamt f orbindningsparti (20; 20'; 
120) 

vilken behallare har ett kanalorgan (16; 16'; 116) 
mellan de bada sidovaggarna (12; 12'; 112) som stracker 
sig fran kammaren (40; 140) till behallarens (10; 10'; 
110) utsida, kannetecknad av 

att vaggarna ar bojliga sa att kammarens volym ar 
beroende av vaggarnas (12, 14; 12', 14'; 112, 114) inbor- 
des lage, och 

att kanalorganet har en bojlig vagg, som har likfor- 
mig materialsammansattning utmed hela sin langd, samt ar 
forseglad nar behallaren foreligger i ett tomt tillstand 
fore fyllning. 

2. Behallare enligt krav 1, varvid kammaren (40; 
140) i behallarens tomma tillstand fore fyllning ar ste- 
ril 

3. Behallare enligt krav 1 eller 2, vid vilken 
kanalorganet pa sin insida omf attar ett varmef orseglings- 
bart material. 

4. Behallare enligt nagot av krav 1-3, vid vilken 
kanalorganets vagg utgors av samma material som behalla- 
rens sidovaggar (12; 12' ; 112) . 

5. Behallare enligt nagot av krav 1-4, vid vilken 
kanalorganets (16; 16') andkant (18) ar forseglad genom 
att kanalorganets (16; 16') invandiga ytor ar hopsvetsade 
med varandra. 

6. Behallare enligt krav 5, vilken ar torn och fore- 
ligger i tillplattat tillstand. 
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7. Behallare enligt nagot av foregaende krav, vilken 
har ett barorgan (30), som omfattar ett i f orbindnings- 
partiet (20; 20' ) anordnat oppningsomrade (32). 

8. Behallare enligt nagot av tidigare krav, vid vil- 
ken de bada sidovaggarna (12; 12') i ett bottenomrade 
(42) ar forbundna med varandra via en bottenvagg (14; 
14'), varvid behallarens (10; 10 f ) kammare (40) avgransas 
av sidovaggarna (12; 12') och bottenvaggen (14; 14') och 
varvid kanalorganet (16; 16') f oretradesvis ar anordnat 
pa motsatt sida av behallaren (10; 10') i forhallande 
till bottenvaggen (14; 14'). 

9. Behallare enligt krav 8, vid vilken f orbindnings- 
partiet (20; 20') pa tva motstaende sidor om kammaren 
(40) har mot kammaren (40) vanda granslinjer (28), vilka 
i ett till bottenomradet (42) gransande centralomrade 
(44) stracker sig parallellt fran bottenvaggen (14; 14') 
och i ett till centralomradet (44) gransande valvomrade 
(46) stracker sig bagformigt i riktning mot varandra till 
kanalorganet (16; 16' ) . 

10- Behallare enligt nagot av foregaende krav, var- 
vid kanalorganet (16') ar utformat i ett stycke med be- 
hallarens sidovaggar (12' ) . 

11. Behallare enligt nagot av kraven 1-9, varvid 
kanalorganet (16; 116) ar utformat som ett separat, mel- 
lan sidovaggarna (12; 112) infort stycke samt stracker 
sig tvars f orbindningspartiet (20; 120) . 

12. Behallare enligt krav 11, vid vilken kanalorga- 
net (116) stracker sig ett stycke inat fran f orbindnings- 
partiet (120), varvid sidovaggarna (112) omfattar ett 
kanalorganet (116) omgivande, utskjutande parti (113) , i 
vilket f orbindningspartiet (120) pa var sida om kanalor- 
ganet (116) har ett krokt parti (122) och ett fran det 
krokta partiet (122) parallellt med kanalorganet (116) 
sig strackande kantparti (124). 

13. Behallare enligt krav 12, vid vilken kanalorga- 
nets (116) inre ande (117) ar forsluten. 
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14. Satt att framstalla en behallare (10; 10') for 
flytande eller pulverf ormigt innehall, vid vilket minst 
tva bojliga vaggar (12; 12') forbinds med varandra till 
bildande av en sluten kammare (40), kanneteck- 

5 n a t av stegen, 

att framstalla behallaren fore fyllning darav, 
att utforma ett kanalorgan (16; 16' ) mellan tva mot- 
staende sidovaggar (12; 12 ' ) , sa att kanalorganet (16; 
16' ) stracker sig fran kammaren (40) till behallarens 
10 (10; 10') utsida, 

att forena de bada sidovaggarna (12; 12') utmed ett 
f orbindningsparti (20; 20') och 

att forsegla kanalorganet (16; 16'). 

15. Satt enligt krav 14, vid vilket kanalorganet 

15 (16; 16') utformas sa att det stracker sig ett stycke ut 
fran behallarens (10; 10 ' ) ovankant . 

16. Satt enligt nagot av krav 14-15, vid vilket be- 
hallaren (10; 10') steriliseras . 

17. Satt enligt nagot av krav 14-16, vid vilket 

20 kanalorganet (16') utformas i ett stycke med behallarens 
sidovaggar (12'). 

18. Satt enligt nagot av krav 14-16, vid vilket 
kanalorgan (16) utformas som ett separat stycke, vilket 
fors in mellan behallarens sidovaggar (12). 

25 19. Satt enligt krav, 18, vid vilket steget att ut- 

forma kanalorganet (16) mellan sidovaggarna (12) foregas 
av steget att fora isar sidovaggarna (12). 

20. Satt enligt nagot av krav 18-19, vid vilket ka- 
nalorganet (16) fors in mellan sidovaggarna (12) under 

30 det att bade behallaren (10) och kanalorganet (16) fors 
framat i en gemensam transportriktning . 

21. Satt enligt nagot av krav 18-20, vid vilket ett 
flertal behallare (10) framstalls och matas framat i en 
bana (210), varvid ett flertal kanalorgan (16) fors till 

35 banan (210) for att anordnas mellan behallarnas (10) si- 
dovaggar i banan (210) . 
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22. Anordning for f ramstallning av en behallare (10; 
10' ) for flytande eller pulverf ormigt innehall med minst 
tva bojliga motstaende sidovaggar (12; 12') som ar for- 
bundna med varandra utmed ett f orbindningsparti (20; 20' ) 
5 till bildande av en sluten kammare (40), k a n n e - 

tecknad aven sammansattningsstation (240) , som ar 
inrattad att sa utforma ett kanalorgan (16; 16' ) mellan 
sidovaggarna (12; 12') att det stracker sig fran kammaren 
(40) till behallarens (10; 10') utsida, samt omfattar 
10 en forsta f orbindningsanordning (270) for att forena 

de bada sidovaggarna (12; 12') utmed f orbindningspartiet 
(20; 20') och 

en andra f orbindningsanordning (280) , vilken ar an- 
ordnad for att forsegla kanalorganet (16; 16' ) . 
15 23. Anordning enligt krav 22, varvid sammansatt- 

ningsstationen (240) ar inrattad att utforma kanalorganet 
(16') i ett stycke med behallarens (10') sidovaggar 
(12' ) . 

24. Anordning enligt krav 22, varvid sammansatt- 

20 ningsstationen (240) omfattar en inf oringsanordning (250) 
for att fora in kanalorganet (16) som ett separat stycke 
mellan de tva motstaende sidovaggarna (12). 

25. Anordning enligt krav 24, vid vilken sammansatt- 
ningsstationen (240) vidare omfattar en isarf oringsanord- 

25 ning (260) for att fora isar sidovaggarna (12) vid info- 
ring av kanalorganet (16) . 

26. Satt att med ett flytande eller pulverf ormigt 
innehall fylla en behallare (10; 10'), vilken har bojliga 
vaggar (12; 12') som ar forbundna med varandra till bil- 

30 dande av en sluten kammare (40) , vars volym ar beroende 
av vaggarnas inbordes lage (12; 12'), kanneteck- 
n a t av stegen 

att genom klippning, skarning eller liknande utifran 
oppna ett forseglat kanalorgan (16; 16'), som ar utformat 
35 mellan tva sidovaggar (12; 12') hos behallaren (10; 10') 
och som stracker sig fran kammaren (40) till behallarens 
(10; 10') utsida, 
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att fora in ett f yllmunstycke (325) i kanalorganet 
(16; 16'), och 

att genom f yllmunstycket (325) fora in innehallet i 
behallaren (10; 10' ) under samtidig okning av kammarens 
5 (40) volym genom isarforing av vaggarna. 

27. Satt enligt krav 26, vid vilket en till f yllmun- 
stycket (325) ansluten fyllkanal (315) oppnas i ett i 
kanalen (315) ingaende strypparti (322) , i vilket kanalen 
(315) omfattar en deformerbar slang (320) , genom att ett 

10 pa slangens (320) sidor verkande klamorgan (330) fors 

fran ett klamlage for att paborja fyllning, varvid kana- 
len (315) stangs genom att klamorganet (330) aterfors 
till klamlaget for att avsluta fyllning. 

28. Satt enligt krav 27, vid vilket den vatskemangd 
15 som fylls i behallaren (10; 10') mats, varvid matning pa- 

borjas nar kanalen (315) oppnas och kanalen (315) stangs 
som svar pa att en forutbestamd mangd uppmatts. 

29. Anordning for att med ett flytande eller pulver- 
formigt innehall fylla en behallare (10; 10' ) , som har 

20 minst tva bojliga sidovaggar (12; 12') som ar forbundna 
med varandra till bildande av en sluten kammare (40), 
vilken anordning innefattar en fran en tank sig strack- 
ande fyllkanal (315) , kannetecknad av 

ett oppningsorgan (370) , vilket genom klippning, 

25 skarning eller liknande ar inrattat att oppna ett forseg- 
lat kanalorgan (16; 16' ) , som ar utformat mellan sidovag- 
garna (12; 12 f ) hos behallaren (10; 10') och som stracker 
sig fran kammaren (40) till behallarens (10; 10') utsida, 
och 

30 ett f yllmunstycke (325) , som ar anordnat i fyllkana- 

lens (315) ande och har ett avsmalnande andparti (326) 
med langstrackt tvarsnitt, for att foras in i kanalorga- 
net (16; 16') efter oppnandet darav. 

30. Anordning enligt krav 29, vid vilken fyllmun- 

35 stycket (325) ar framstallt i ett elastiskt material, fo- 
retradesvis plast . 
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31. Anordning enligt krav 29 eller 30, vici vilken 
f yllmunstycket (325) i andpartiet (326) har en lang- 
strackt utloppsoppning (327) med mot varandra vanda kant- 
partier (328), vilka f oretradesvis anligger mot varandra 

5 till forslutning av utloppsoppningen (327) i avsaknad av 
yttre kraf tpaver kan . 

32. Anordning enligt nagot av krav 29-31, vilken om- 
fattar en kammare (360) , som omger f yllmunstyckets (325) 
andparti (326) och har ett upptagningsorgan (364) for 

10 kanalorganet samt ett tillopp (366) for gas, for saker- 
stallande av en aseptisk ren miljo i kammaren (360) vid 
fyllning av behallaren (10; 10'). 

33. Anordning enligt nagot av krav 29-32, vid vilket 
fyllkanalen (315) omfattar ett strypparti (322) for reg- 
is lering av ett vatskeflode genom fyllkanalen (315) , varvid 

stryppartiet (322) omfattar en deformerbar slang (320) 
och varvid ett klamorgan (330), som ar inrattat att verka 
pa slangens (320) sidor, ar anordnat utmed slangen (320) . 

34. Behallare enligt nagot av krav 1-13, vilken be- 
20 hallare ar fylld med ett flytande eller pulverf ormigt 

innehall genom anvandning av en metod enligt nagot av 
kraven 26-28. 

35. Behallare enligt nagot av krav 1-13, vilken be- 
hallare ar fylld med ett flytande eller pulverf ormigt 

25 innehall medelst en anordning enligt nagot av kraven 29- 
33. 
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S AMMAN DRAG 

En behallare for flytande eller pulverf ormigt inne- 
5 hall har bojliga vaggar (12, 14) som ar forbundna med 
varandra till bildande av en sluten kammare, vars volym 
ar beroende av vaggarnas (12, 14) lage. Tva motstaende 
sidovaggar (12) ar forenade utmed ett gemensamt forbind- 
ningsparti och behallaren har ett kanalorgan (16) , som 

10 har likformig materialsammansattning utmed hela sin 

langd, mellan de bada sidovaggarna (12) . Kanalorganet 
(16) stracker sig fran kammaren till behallarens (10) 
utsida samt ar forseglat nar behallaren foreligger i tomt 
tillstand fore fyllning. 

15 Uppfinning avser aven ett satt och en anordning for 

att framstalla behallaren samt ett satt och en anordning 
for att fylla behallaren. 
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